
10ENTFEUCHTUNG

10.01

AD 120 B

FUNKTIONSPRINZIP
Der AD 120 B ist ein Adsorptionsentfeuchter mit einem Silicagel-Rotor als 
Standard. Die Prozessluft wird in den Entfeuchter und durch den Rotor 
gesaugt, der sich langsam zwischen zwei Zonen im Entfeuchter dreht. 
Der Silicagel-Rotor saugt das Wasser aus der Luft auf. Das aufgenom-
mene Wasser wird entfernt, indem in der Regenerationszone erwärmte 
Luft durch den Rotor geblasen wird. Die Prozessluft verlässt den Rotor als 
trockene Luft, und die Feuchtigkeit wird mit der Ausblasluft (Regenerati-
onsluft) aus dem Raum geleitet. Das Entfeuchten und Regenerieren erfolgt 
kontinuierlich, bis die gewünschte relative Feuchtigkeit erreicht ist. 

Silicagel-Rotor, Rotormotor, Heizfl äche, Ventilatoren und Filter sind in 
einem Gehäuse aus rostfreiem Stahl montiert.

Der Adsorptionsentfeuchter muss nur mit einem Luftkanal zum Ausblasen 
der regenerierten Luft ins Freie versehen und mit Strom versorgt werden 
und ist danach betriebsbereit.

EIGENSCHAFTEN
• Gehäuse aus rostfreiem Stahl (AISI 304)
• Niedriges Gewicht und geringe Abmessungen
• Handgriff für einfache Handhabung und Stapelung
• Eingebauter Betriebsstundenzähler
• Hohe Leistung bei niedrigen Temperaturen und niedriger relativer  
 Feuchtigkeit
• Tiefes Trocknen mit reduzierter Prozessluftmenge
• Verfügbarer Druck für extern angeschlossene Schläuche oder Kanäle
• Hygrostat und Taupunktsteuerung als extra Zubehör
• Einfacher Zugang zu den Innenkomponenten für Service und Wartung
• Abwaschbarer Hochleistungs-Silicagel-Rotor

ANWENDUNGSBEREICHE
Adsorptionsentfeuchter sind für die Gebäudetrocknung ausgelegt, wie 
z. B. Neubauten oder nach Wasserschäden. Sie sind auch sehr gut zur 
Raumentfeuchtung, für Trockenluftlager, Wasserwerke und Pumpstationen 
geeignet.

BEDIENFELD
Steht der Einstellschalter auf MAN, läuft der Entfeuchter ununterbrochen. 
Mit angeschlossenem Hygrostat und dem Einstellschalter auf HYG funktio-
niert der Entfeuchter gemäß der eingestellten relativen Feuchtigkeit.

Alle AD-Entfeuchter sind für den Anschluss eines programmierbaren Hy-
grostats vorbereitet, das die relative Feuchtigkeit, die Temperatur und den 
Taupunkt misst (extra Zubehör)
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10.02

TECHNISCHE DATEN
Modell AD 120 B
Entfeuchtungsleistung bei 20°C/60% r.F. kg/h 0,45
Arbeitsbereich - Temperatur ˚C -15 bis +35
Arbeitsbereich - Feuchtigkeit % r.F. 0-100
Nominelle Luftmenge, Trockenluft m³/h 120
Nom. regenerierte Luftmenge m³/h 35
Netzanschluss V 230/1N+PE
Leistungsaufnahme kW 0,78
Nom. Leistungsaufnahme, Heizfl äche W 690
Verfügbarer Druck, Trockenluft Pa 50
Externe Sicherung A 10
Gewicht kg 12
Kanalöffnung, Ausblasen von Trockenluft Ø mm 100
Kanalöffnung, Ausblasen von regenerierter Luft Ø mm 50

Ein tieferes Trocknen und einen höheren verfügbaren Druck erreicht man 
mit verminderter Prozessluftmenge (wird z. B. über eine Klappe oder 
einen anderen Widerstand in der Ausblasöffnung für regenerierte Luft 
erreicht).

ABMESSUNGEN UND LUFTSTRÖME 

A: Ansaugen regenerierter Luft / Prozessluft
B: Ausblasen von Trockenluft 
C: Ausblasen von regenerierter Luft
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Alle Dimensionen sind in mm angegeben.

ZUBEHÖR
Hygrostat
Hygrostat und Taupunktsteuerung
Rückwand
Stromleitungshalter
(siehe separates Datenblatt für Zubehör)
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LEISTUNGSDIAGRAMM

AUSLEGUNG AD 120 B

Das Leistungsdiagramm gilt für eine regenerierte Luftmenge von ca. 
35 m3/h  und eine nominelle Trockenluftmenge von 120 m3/h.
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BERECHNUNGSBEISPIEL - AD 120 B

Die Berechnung basiert auf folgenden Daten:

W  =  g Wasser/Stunde
X1  =  dimensionierter Wassergehalt in der Luft:
  12 g Wasser/kg Luft
X2  =  Wassergehalt der Luft bei gewünschtem Luftzustand bei  
  20°C/60% r.F.: 8,7 g/kg Luft
  (wird im hx-Diagramm abgelesen).
ρ = Dichte der Luft (kg/m3). Normalerweise verwendet man  
  einen Wert von ca. 1,2 kg/m3 bei 15 bis 25 °C
n  =  Luftaustausch im Raum 0,2/Stunde
V  =  Raumvolumen: 400 m3
Q  = V x n (m3/h)

Berechnung des Entfeuchtungsbedarfs:

Der Entfeuchtungsbedarf wird mit folgender Formel berechnet:

W = V x n x ρ (X1-X2)

W = V x n x ρ (X1-X2) = 400 x 0,2 x 1,2 x (12-8,7) = 316,8 g Wasser/Stunde 

Die spezifi sche Leistung W
spec

 (g Wasser/kg Luft) des Entfeuchters kann 
man ablesen, indem man im Leistungsdiagramm bei einem Wassergehalt 
von 8,7 g/kg Luft (x-Achse) senkrecht nach oben zur entsprechenden 
Temperaturlinie (20 °C) geht und den Wassergehalt der Trockenluft auf der 
y-Achse abliest = 5,6 g Wasser/kg Luft. Die spezifi sche Leistung des Ent-
feuchters beträgt 8,7-5,6 = 3,1 g Wasser/kg Luft, was der Wassermenge 
entspricht, die der Entfeuchter pro kg Luft entfernen kann.

Berechnung einer Entfeuchtungsleistung:

Bei der Wahl des passenden Entfeuchters muss man sicherstellen, dass 
der Entfeuchter auch die erforderliche Luftmenge liefern kann.

W = Q x ρ x W
spec

 => Q = 316,8/(1,2 x 3,1) = 85,2 m3/h. 

Die nominelle Luftmenge für den AD 120 B beträgt 120 m3/h, und damit 
ist dieser Entfeuchter in diesem Beispiel eine gute Lösung.

Indem man der gestrichelten Linie bis zur Temperaturlinie von 20 °C folgt, 
kann man die Trockenlufttemperatur mit 31 °C ablesen. 
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AD 240 B

FUNKTIONSPRINZIP
Der AD 240 B ist ein Adsorptionsentfeuchter mit einem Silicagel-Rotor als 
Standard. Die Prozessluft wird in den Entfeuchter und durch den Rotor 
gesaugt, der sich langsam zwischen zwei Zonen im Entfeuchter dreht. 
Der Silicagel-Rotor saugt das Wasser aus der Luft auf. Das aufgenom-
mene Wasser wird entfernt, indem in der Regenerationszone erwärmte 
Luft durch den Rotor geblasen wird. Die Prozessluft verlässt den Rotor als 
trockene Luft, und die Feuchtigkeit wird mit der Ausblasluft (Regenerati-
onsluft) aus dem Raum geleitet. Das Entfeuchten und Regenerieren erfolgt 
kontinuierlich, bis die gewünschte relative Feuchtigkeit erreicht ist. 

Silicagel-Rotor, Rotormotor, Heizfl äche, Ventilatoren und Filter sind in 
einem Gehäuse aus rostfreiem Stahl montiert.

Der Adsorptionsentfeuchter muss nur mit einem Luftkanal zum Ausblasen 
der regenerierten Luft ins Freie versehen und mit Strom versorgt werden 
und ist danach betriebsbereit.

EIGENSCHAFTEN
• Gehäuse aus rostfreiem Stahl (AISI 304)
• Niedriges Gewicht und geringe Abmessungen
• Handgriff für einfache Handhabung und Stapelung
• Eingebauter Betriebsstundenzähler
• Hohe Leistung bei niedrigen Temperaturen und niedriger relativer  
 Feuchtigkeit
• Tiefes Trocknen mit reduzierter Prozessluftmenge
• Verfügbarer Druck für extern angeschlossene Schläuche oder Kanäle
• Hygrostat und Taupunktsteuerung als extra Zubehör
• Einfacher Zugang zu den Innenkomponenten für Service und Wartung
• Abwaschbarer Hochleistungs-Silicagel-Rotor

ANWENDUNGSBEREICHE
Adsorptionsentfeuchter sind für die Gebäudetrocknung ausgelegt, wie 
z. B. Neubauten oder nach Wasserschäden. Sie sind auch sehr gut zur 
Raumentfeuchtung, für Trockenluftlager, Wasserwerke und Pumpstationen 
geeignet.

BEDIENFELD
Steht der Einstellschalter auf MAN, läuft der Entfeuchter ununterbrochen. 
Mit angeschlossenem Hygrostat und dem Einstellschalter auf AUTO funk-
tioniert der Entfeuchter gemäß der eingestellten relativen Feuchtigkeit.

Alle AD-Entfeuchter sind für den Anschluss eines programmierbaren Hy-
grostats vorbereitet, das die relative Feuchtigkeit, die Temperatur und den 
Taupunkt misst (extra Zubehör)
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TECHNISCHE DATEN
Modell AD 240 B
Entfeuchtungsleistung bei 20°C/60% r.F. kg/h 0,80
Arbeitsbereich - Temperatur ˚C -15 bis +35
Arbeitsbereich - Feuchtigkeit % r.F. 0-100
Nominelle Luftmenge, Trockenluft m³/h 240
Nom. regenerierte Luftmenge m³/h 45
Netzanschluss V 230/1N+PE
Leistungsaufnahme kW 1,05
Nom. Leistungsaufnahme, Heizfl äche W 920
Verfügbarer Druck, Trockenluft Pa 60
Externe Sicherung A 10
Gewicht kg 15
Kanalöffnung, Ausblasen von Trockenluft Ø mm 100
Kanalöffnung, Ausblasen von regenerierter Luft Ø mm 50

Ein tieferes Trocknen und einen höheren verfügbaren Druck erreicht man 
mit verminderter Prozessluftmenge (wird z. B. über eine Klappe oder 
einen anderen Widerstand in der Ausblasöffnung für regenerierte Luft 
erreicht).

ABMESSUNGEN UND LUFTSTRÖME 

A: Ansaugen regenerierter Luft / Prozessluft
B: Ausblasen von Trockenluft 
C: Ausblasen von regenerierter Luft
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Alle Dimensionen sind in mm angegeben.

ZUBEHÖR
Hygrostat
Hygrostat und Taupunktsteuerung
Rückwand
Stromleitungshalter
(siehe separates Datenblatt für Zubehör)
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LEISTUNGSDIAGRAMM

AUSLEGUNG AD 240 B

Das Leistungsdiagramm gilt für eine regenerierte Luftmenge von ca. 
45 m3/h  (entspricht 4 A am Amperemeter) und eine nominelle Trocken-
luftmenge von 240 m3/h.
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BERECHNUNGSBEISPIEL - AD 240 B

Die Berechnung basiert auf folgenden Daten:

W  =  g Wasser/Stunde
X1  =  dimensionierter Wassergehalt in der Luft:
  12 g Wasser/kg Luft
X2  =  Wassergehalt der Luft bei gewünschtem Luftzustand bei  
  20°C/60% r.F.: 8,7 g/kg Luft
  (wird im hx-Diagramm abgelesen).
ρ = Dichte der Luft (kg/m3). Normalerweise verwendet man  
  einen Wert von ca. 1,2 kg/m3 bei 15 bis 25 °C
n  =  Luftaustausch im Raum 0,3/Stunde
V  =  Raumvolumen: 700 m3
Q  = V x n (m3/h)

Berechnung des Entfeuchtungsbedarfs:

Der Entfeuchtungsbedarf wird mit folgender Formel berechnet:

W = V x n x ρ (X1-X2)

W = V x n x ρ (X1-X2) = 700 x 0,3 x 1,2 x (12-8,7) = 831,6 g Wasser/Stunde 

Die spezifi sche Leistung W
spec

 (g Wasser/kg Luft) des Entfeuchters kann 
man ablesen, indem man im Leistungsdiagramm bei einem Wassergehalt 
von 8,7 g/kg Luft (x-Achse) senkrecht nach oben zur entsprechenden 
Temperaturlinie (20 °C) geht und den Wassergehalt der Trockenluft auf der 
y-Achse abliest = 5,6 g Wasser/kg Luft. Die spezifi sche Leistung des Ent-
feuchters beträgt 8,7-5,6 = 3,1 g Wasser/kg Luft, was der Wassermenge 
entspricht, die der Entfeuchter pro kg Luft entfernen kann.

Berechnung einer Entfeuchtungsleistung:

Bei der Wahl des passenden Entfeuchters muss man sicherstellen, dass 
der Entfeuchter auch die erforderliche Luftmenge liefern kann.

W = Q x ρ x W
spec

 => Q = 831,6/(1,2 x 3,1) = 223,5 m3/h. 

Die nominelle Luftmenge für den AD 240 B beträgt 240 m3/h, und damit 
ist dieser Entfeuchter in diesem Beispiel eine gute Lösung.

Indem man der gestrichelten Linie bis zur Temperaturlinie von 20 °C folgt, 
kann man die Trockenlufttemperatur mit 31 °C ablesen. 
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AD 290 B

FUNKTIONSPRINZIP
Der AD 290 B ist ein Adsorptionsentfeuchter mit einem Silicagel-Rotor als 
Standard. Die Prozessluft wird in den Entfeuchter und durch den Rotor 
gesaugt, der sich langsam zwischen zwei Zonen im Entfeuchter dreht. 
Der Silicagel-Rotor saugt das Wasser aus der Luft auf. Das aufgenom-
mene Wasser wird entfernt, indem in der Regenerationszone erwärmte 
Luft durch den Rotor geblasen wird. Die Prozessluft verlässt den Rotor als 
trockene Luft, und die Feuchtigkeit wird mit der Ausblasluft (Regenerati-
onsluft) aus dem Raum geleitet. Das Entfeuchten und Regenerieren erfolgt 
kontinuierlich, bis die gewünschte relative Feuchtigkeit erreicht ist. 

Silicagel-Rotor, Rotormotor, Heizfl äche, Ventilatoren und Filter sind in 
einem Gehäuse aus rostfreiem Stahl montiert.

Der Adsorptionsentfeuchter muss nur mit einem Luftkanal zum Ausblasen 
der regenerierten Luft ins Freie versehen und mit Strom versorgt werden 
und ist danach betriebsbereit.

EIGENSCHAFTEN
• Gehäuse aus rostfreiem Stahl (AISI 304)
• Niedriges Gewicht und geringe Abmessungen
• Handgriff für einfache Handhabung und Stapelung
• Eingebauter Betriebsstundenzähler
• Hohe Leistung bei niedrigen Temperaturen und niedriger relativer  
 Feuchtigkeit
• Tiefes Trocknen mit reduzierter Prozessluftmenge
• Verfügbarer Druck für extern angeschlossene Schläuche oder Kanäle
• Hygrostat und Taupunktsteuerung als extra Zubehör
• Einfacher Zugang zu den Innenkomponenten für Service und Wartung
• Abwaschbarer Hochleistungs-Silicagel-Rotor

ANWENDUNGSBEREICHE
Adsorptionsentfeuchter sind für die Gebäudetrocknung ausgelegt, wie 
z. B. Neubauten oder nach Wasserschäden. Sie sind auch sehr gut zur 
Raumentfeuchtung, für Trockenluftlager, Wasserwerke und Pumpstationen 
geeignet.

BEDIENFELD
Steht der Einstellschalter auf MAN, läuft der Entfeuchter ununterbrochen. 
Mit angeschlossenem Hygrostat und dem Einstellschalter auf AUTO funk-
tioniert der Entfeuchter gemäß der eingestellten relativen Feuchtigkeit.

Alle AD-Entfeuchter sind für den Anschluss eines programmierbaren Hy-
grostats vorbereitet, das die relative Feuchtigkeit, die Temperatur und den 
Taupunkt misst (extra Zubehör)
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TECHNISCHE DATEN
Modell AD 290 B
Entfeuchtungsleistung bei 20°C/60% r.F. kg/h 1,10
Arbeitsbereich - Temperatur ˚C -15 bis +35
Arbeitsbereich - Feuchtigkeit % r.F. 0-100
Nominelle Luftmenge, Trockenluft m³/h 290
Nom. regenerierte Luftmenge m³/h 65
Netzanschluss V 230/1N+PE
Leistungsaufnahme kW 1,64
Nom. Leistungsaufnahme, Heizfl äche W 690
Verfügbarer Druck, Trockenluft Pa 50
Externe Sicherung A 10
Gewicht kg 17
Kanalöffnung, Ausblasen von Trockenluft Ø mm 100
Kanalöffnung, Ausblasen von regenerierter Luft Ø mm 80

Ein tieferes Trocknen und einen höheren verfügbaren Druck erreicht man 
mit verminderter Prozessluftmenge (wird z. B. über eine Klappe oder 
einen anderen Widerstand in der Ausblasöffnung für regenerierte Luft 
erreicht).

ABMESSUNGEN UND LUFTSTRÖME 

A: Ansaugen regenerierter Luft / Prozessluft
B: Ausblasen von Trockenluft 
C: Ausblasen von regenerierter Luft
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Alle Dimensionen sind in mm angegeben.

ZUBEHÖR
Hygrostat
Hygrostat und Taupunktsteuerung
Rückwand
Stromleitungshalter
(siehe separates Datenblatt für Zubehör)
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LEISTUNGSDIAGRAMM

AUSLEGUNG AD 290 B

Das Leistungsdiagramm gilt für eine regenerierte Luftmenge von ca. 
65 m3/h  (entspricht 6 A am Amperemeter) und eine nominelle Trocken-
luftmenge von 290 m3/h.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1

2

3

4

5

6

7

810

15

20

25

30

35

40

45

50

1 2 3 4 5 6 7 8 109 11 12

Wassergehalt, Prozessluft g/kg

W
as

se
rg

eh
al

t i
n 

de
r T

ro
ck

en
lu

ft
 g

/k
g

Tr
oc

ke
nl

uf
tte

m
pe

ra
tu

r °
C

Te
m

pe
ra

tu
r, 

Pr
oz

es
sl

uf
t °

C

20

15

10

5

20

15

10

5

25

25



10.12

10ENTFEUCHTUNG

01
.0

8 
- Ä

nd
er

un
ge

n 
un

d 
D

ru
ck

fe
hl

er
 v

or
be

ha
lte

n.

BERECHNUNGSBEISPIEL - AD 290 B

Die Berechnung basiert auf folgenden Daten:

W  =  g Wasser/Stunde
X1  =  dimensionierter Wassergehalt in der Luft:
  12 g Wasser/kg Luft
X2  =  Wassergehalt der Luft bei gewünschtem Luftzustand bei  
  20°C/60% r.F.: 8,7 g/kg Luft
  (wird im hx-Diagramm abgelesen).
ρ = Dichte der Luft (kg/m3). Normalerweise verwendet man  
  einen Wert von ca. 1,2 kg/m3 bei 15 bis 25 °C
n  =  Luftaustausch im Raum 0,3/Stunde
V  =  Raumvolumen: 900 m3
Q  = V x n (m3/h)

Berechnung des Entfeuchtungsbedarfs:

Der Entfeuchtungsbedarf wird mit folgender Formel berechnet:

W = V x n x ρ (X1-X2)

W = V x n x ρ (X1-X2) = 900 x 0,3 x 1,2 x (12-8,7) = 1069,2 g Wasser/Stunde 

Die spezifi sche Leistung W
spec

 (g Wasser/kg Luft) des Entfeuchters kann 
man ablesen, indem man im Leistungsdiagramm bei einem Wassergehalt 
von 8,7 g/kg Luft (x-Achse) senkrecht nach oben zur entsprechenden 
Temperaturlinie (20 °C) geht und den Wassergehalt der Trockenluft auf der 
y-Achse abliest = 5,6 g Wasser/kg Luft. Die spezifi sche Leistung des Ent-
feuchters beträgt 8,7-5,6 = 3,1 g Wasser/kg Luft, was der Wassermenge 
entspricht, die der Entfeuchter pro kg Luft entfernen kann.

Berechnung einer Entfeuchtungsleistung:

Bei der Wahl des passenden Entfeuchters muss man sicherstellen, dass 
der Entfeuchter auch die erforderliche Luftmenge liefern kann.

W = Q x ρ x W
spec

 => Q = 1069,2/(1,2 x 3,1) = 287,4 m3/h. 

Die nominelle Luftmenge für den AD 290 B beträgt 290 m3/h, und damit 
ist dieser Entfeuchter in diesem Beispiel eine gute Lösung.

Indem man der gestrichelten Linie bis zur Temperaturlinie von 20 °C folgt, 
kann man die Trockenlufttemperatur mit 31 °C ablesen. 
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AD 400 B

FUNKTIONSPRINZIP
Der AD 400 B ist ein Adsorptionsentfeuchter mit einem Silicagel-Rotor als 
Standard. Die Prozessluft wird in den Entfeuchter und durch den Rotor 
gesaugt, der sich langsam zwischen zwei Zonen im Entfeuchter dreht. 
Der Silicagel-Rotor saugt das Wasser aus der Luft auf. Das aufgenom-
mene Wasser wird entfernt, indem in der Regenerationszone erwärmte 
Luft durch den Rotor geblasen wird. Die Prozessluft verlässt den Rotor als 
trockene Luft, und die Feuchtigkeit wird mit der Ausblasluft (Regenerati-
onsluft) aus dem Raum geleitet. Das Entfeuchten und Regenerieren erfolgt 
kontinuierlich, bis die gewünschte relative Feuchtigkeit erreicht ist. 

Silicagel-Rotor, Rotormotor, Heizfl äche, Ventilatoren und Filter sind in 
einem Gehäuse aus rostfreiem Stahl montiert.

Der Adsorptionsentfeuchter muss nur mit einem Luftkanal zum Ausblasen 
der regenerierten Luft ins Freie versehen und mit Strom versorgt werden 
und ist danach betriebsbereit.

EIGENSCHAFTEN
• Gehäuse aus rostfreiem Stahl (AISI 304)
• Niedriges Gewicht und geringe Abmessungen
• Handgriff für einfache Handhabung und Stapelung
• Eingebauter Betriebsstundenzähler
• Hohe Leistung bei niedrigen Temperaturen und niedriger relativer  
 Feuchtigkeit
• Tiefes Trocknen mit reduzierter Prozessluftmenge
• Verfügbarer Druck für extern angeschlossene Schläuche oder Kanäle
• Hygrostat und Taupunktsteuerung als extra Zubehör
• Einfacher Zugang zu den Innenkomponenten für Service und Wartung
• Abwaschbarer Hochleistungs-Silicagel-Rotor

ANWENDUNGSBEREICHE
Adsorptionsentfeuchter sind für die Gebäudetrocknung ausgelegt, wie 
z. B. Neubauten oder nach Wasserschäden. Sie sind auch sehr gut zur 
Raumentfeuchtung, für Trockenluftlager, Wasserwerke und Pumpstationen 
geeignet.

BEDIENFELD
Steht der Einstellschalter auf MAN, läuft der Entfeuchter ununterbrochen. 
Mit angeschlossenem Hygrostat und dem Einstellschalter auf AUTO funk-
tioniert der Entfeuchter gemäß der eingestellten relativen Feuchtigkeit.

Alle AD-Entfeuchter sind für den Anschluss eines programmierbaren Hy-
grostats vorbereitet, das die relative Feuchtigkeit, die Temperatur und den 
Taupunkt misst (extra Zubehör)
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TECHNISCHE DATEN
Modell AD 400 B
Entfeuchtungsleistung bei 20°C/60% r.F. kg/h 1,40
Arbeitsbereich - Temperatur ˚C -15 bis +35
Arbeitsbereich - Feuchtigkeit % r.F. 0-100
Nominelle Luftmenge, Trockenluft m³/h 400
Nom. regenerierte Luftmenge m³/h 85
Netzanschluss V 230/1N+PE
Leistungsaufnahme kW 2,10
Nom. Leistungsaufnahme, Heizfl äche W 1840
Verfügbarer Druck, Trockenluft Pa 50
Externe Sicherung A 10
Gewicht kg 27
Kanalöffnung, Ausblasen von Trockenluft Ø mm 125
Kanalöffnung, Ausblasen von regenerierter Luft Ø mm 80

Ein tieferes Trocknen und einen höheren verfügbaren Druck erreicht man 
mit verminderter Prozessluftmenge (wird z. B. über eine Klappe oder 
einen anderen Widerstand in der Ausblasöffnung für regenerierte Luft 
erreicht).

ABMESSUNGEN UND LUFTSTRÖME 

A: Ansaugen regenerierter Luft / Prozessluft
B: Ausblasen von Trockenluft 
C: Ausblasen von regenerierter Luft
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Alle Dimensionen sind in mm angegeben.

ZUBEHÖR
Hygrostat
Hygrostat und Taupunktsteuerung
Rückwand
Stromleitungshalter
(siehe separates Datenblatt für Zubehör)
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LEISTUNGSDIAGRAMM

AUSLEGUNG AD 400 B

Das Leistungsdiagramm gilt für eine regenerierte Luftmenge von ca. 
85 m3/h  (entspricht 8 A am Amperemeter) und eine nominelle Trocken-
luftmenge von 400 m3/h.
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BERECHNUNGSBEISPIEL - AD 400 B

Die Berechnung basiert auf folgenden Daten:

W  =  g Wasser/Stunde
X1  =  dimensionierter Wassergehalt in der Luft:
  12 g Wasser/kg Luft
X2  =  Wassergehalt der Luft bei gewünschtem Luftzustand bei  
  20°C/60% r.F.: 8,7 g/kg Luft
  (wird im hx-Diagramm abgelesen).
ρ = Dichte der Luft (kg/m3). Normalerweise verwendet man  
  einen Wert von ca. 1,2 kg/m3 bei 15 bis 25 °C
n  =  Luftaustausch im Raum 0,3/Stunde
V  =  Raumvolumen: 1100 m3
Q  = V x n (m3/h)

Berechnung des Entfeuchtungsbedarfs:

Der Entfeuchtungsbedarf wird mit folgender Formel berechnet:

W = V x n x ρ (X1-X2)

W = V x n x ρ (X1-X2) = 1100 x 0,3 x 1,2 x (12-8,7) = 1306,8 g Wasser/Stunde 

Die spezifi sche Leistung W
spec

 (g Wasser/kg Luft) des Entfeuchters kann 
man ablesen, indem man im Leistungsdiagramm bei einem Wassergehalt 
von 8,7 g/kg Luft (x-Achse) senkrecht nach oben zur entsprechenden 
Temperaturlinie (20 °C) geht und den Wassergehalt der Trockenluft auf der 
y-Achse abliest = 5,6 g Wasser/kg Luft. Die spezifi sche Leistung des Ent-
feuchters beträgt 8,7-5,6 = 3,1 g Wasser/kg Luft, was der Wassermenge 
entspricht, die der Entfeuchter pro kg Luft entfernen kann.

Berechnung einer Entfeuchtungsleistung:

Bei der Wahl des passenden Entfeuchters muss man sicherstellen, dass 
der Entfeuchter auch die erforderliche Luftmenge liefern kann.

W = Q x ρ x W
spec

 => Q = 1306,8/(1,2 x 3,1) = 351,3 m3/h. 

Die nominelle Luftmenge für den AD 400 B beträgt 400 m3/h, und damit 
ist dieser Entfeuchter in diesem Beispiel eine gute Lösung.

Indem man der gestrichelten Linie bis zur Temperaturlinie von 20 °C folgt, 
kann man die Trockenlufttemperatur mit 31 °C ablesen. 
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Abbildung Zubehör Beschreibung Modell Artikel-Nr.

Taupunktsteuerung 
DH244

Ist ein elektronisches Hygrostat und eine Tau-
punktsteuerung in einem einzigen Produkt. Das 
DH 24 besteht aus einer Anschlussbox mit einem 
Feuchtigkeits- und Temperaturfühler und einem 
separaten Bediengerät.

Alle 351037

Hygrostat Der Entfeuchter ist für den Anschluss eines 
externen Hygrostats ausgelegt, das verwendet 
wird, wenn man einen bestimmten RF-Wert ein-
halten möchte. Das Hygrostat kann auf 30-100 % 
relative Luftfeuchtigkeit eingestellt werden.
Das Kabel vom Hygrostat muss mit einem Stecker 
versehen sein, der in den Hygrostatanschluss 
des Entfeuchters vorn am Gehäuse passt.

Alle 351036

Rückwand Bei Normalbetrieb kann ein geringer Unterdruck 
in dem Raum entstehen, in dem der Entfeuchter 
platziert ist, da die Regenerationsluft über einen 
Kanal aus dem Raum geleitet wird. Dies kann in 
bestimmten Fällen unerwünscht sein. In diesen 
Fällen kann man die Rückwand mit 2 Stutzen für 
Prozesslufteintritt bzw. Regenerations-lufteintritt 
verwenden.
Der Rückwand ist in drei Grössen erhältlich

AD120B
AD240B
AD290B
AD400B

351038
351034
351034
351039

Stromleitungshalter Wird verwendet, wenn man die Stromleitung fest 
montieren möchte.
Wird im Karton mit zwei Stck. geliefert

Alle 351035

Arbeitsbereich - Feuchtigkeit 5 bis 95% 

Arbeitsbereich - Temperatur -5˚ bis +45˚C

Schutzklasse IP 54

Netzanschluss 230 V/50 Hz

Sicherung 10 A

Arbeitsbereich - Feuchtigkeit 30 bis 100% 

Arbeitsbereich - Temperatur 0 bis 60˚C

Schutzklasse IP 20

Netzanschluss 230 V/50 Hz

Sicherung 10 A



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (None)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 100
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with minimum image resolution and no font embedding. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f300130d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f3092884c308f305a3001753b50cf89e350cf5ea6308267004f4e9650306b62913048305f00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFcd5cc18c0020d574c0c1b3c40020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558ace00020ae00af340020ae30b2a5c7440020d3ecd568d558c9c00020c54aace000200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b67004f4e768456fe50cf52068fa87387800c4e144e0d5d4c51655b574f5330028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b67005c0f76845f7150cf89e367905ea6ff0c4e264e144e0d5d4c51655b57578b3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
    /DAN <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [1200 1200]
  /PageSize [595.000 842.000]
>> setpagedevice


